HRNCOVY FILTRD 73

KLAD

A R M A T UR Y

Typ D73
Jmenovity tlak PN 40
Jmenovita svétlost DN 100-300

Konstrukce EN 13709

-20 °C + +450 °C

Znacka (¢islo)

Pfirubové pripojeni EN 1092-1
Stavebni délka EN 558-1

Zkouseni EN 12266-1

Tlak/Teplota EN 12516-1

Filtr slouZi k zachyceni mechanickych necistot, které jsou
obsaZeny v pracovni latce, pro zajisténi spravné funkce
armatur. Filtracni rozsah je 0,1 — 10 mm. Téleso filtru je
svafované. Na spodni ¢asti obsahuje vypustnou zatku a

v horni ¢asti odvzdudiovaci zatku.

Material
-10 °C + +570 °C
Znacka (€islo)

-196 °C + +600 °C
Znacka (Cislo)

P250GH (1.0460)

1 Téleso P235GH (1.0345) 13CrMo4-5 (1.7335) X5CrNi18-10 (1.4301)
P265GH (1.0425)

2 Viko E;ggg: 8832(5); 13CrMo4-5 (1.7335) X5CrNi18-10 (1.4301)
3 Filtracni prvek-sito X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi18-10 (1.4301)
4 Klec filtru X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi18-10 (1.4301)
5 Tésnéni Spiral-graphite/SS Spiral-graphite/SS Spiral-graphite/PTFE/SS
6 Sroub A193 B7 A193 B7 A193 B8

7 Matice A194 2H A194 2H A194 8

Specifikace ostatnich materiald na vyZzadani
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Hlavni a pfipojovaci rozméry
DN 100 125 150 200 250 300
D1 235 270 300 375 450 515
D2 190 220 250 320 385 450
D3 162 188 218 285 345 410
D4 350 375 450 515 500 525
B 24 26 28 34 38 42
f 3 3 3 3 3 4
8 8 8 12 12 16
22 26 26 30 33 33
H1 225 245 280 335 370 415
H 390 490 570 605 750 820
L 350 400 480 600 600 700
m [kg] 63 87 153 208 275 410
Typ armatury D 40 D N 100 < Jmenovita svétlost

Smér proudéni

1-PFimé
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Pfipojeni

1 - Pfirubové
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Jmenovity tlak

Ovladani
8 — Bez ovladani

Material télesa
0 — Korozivzdorna ocel
3 —Slitinova kovana ocel
4 — Uhlikova kovand ocel
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